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Herramienta de punzenadora
FEMNIX

QUALITY TOOLS

Este catalogo se usara para los siguientes grupos de maquinas:

Grupo 1: Grupo 2:
TRUMATIC 190R, TRUPUNCH 1000R,
TRUMATIC 200R, TRUMATIC 1000R,
TRUMATIC 500R, TRUPUNCH 2000R,
TRUMATIC TC 600L (LASERPRESS) TRUMATIC 2000R,
TRUMATIC 2020R,
TRUMATIC 3000R,

TRUPUNCH 3000,
TRUPUNCH 5000,

TRUMATIC 5000R,

TRUMATIC 3000 fiber,
TRUMATIC 6000,

TRUMATIC 7000 (Laser Punch)

Para cualquier otro modelo de maquina, por favor contacte con nosotros. Esto quiere decir que la
herramienta que se usa para los grupos 1y 2 (maquinas con rotacién) podria no ser adecuada para otros
modelos de maquina TRUMPF o para maquinas de otros fabricantes que usan herramienta tipo
TRUMPF

TRUMPF®, TRUMATIC, TRUPUNCH, ROTATION — son marcas comerciales de Trumpf GmbH + Co.
KG. Estas marcas comerciales se usan en este catadlogo solamente para la identificacion de las
maquinas y sin ningun otro propdsito.

Todas las herramientas se fabrican con los mas altos estédndares en procesos de manufacturacion y con
materiales que consiguen la mejor calidad de herramienta.

Las fotos y dibujos que aparecen en este catalogo son para identificar la herramienta y podrian tener
diferencias con la herramienta realmente suministrada de forma que los dibujos y fotos no se podran
usar para dar el 100% de conformidad. Por favor, no dude en consultarnos si tiene alguna duda o
pregunta sobre la manera correcta de identificacion.

La mayoria de los dibujos e imagenes que aparecen en este catalogo se encuentran amparadas por
derechos de Copyright.

Cualquier informacién técnica, tablas o férmula que aparecen en este catalogo tienen consideraciéon de
recomendacion y podrian ser diferentes si nos basamos en parametros diferentes tales como la
especificacion del material, herramienta que se usa o tipo de maquina. En estos casos esta informacion
no podra ser entendida como la solucion directa a para el proceso técnico en cuestion.

Nos reservamos el derecho de modificar el presente documento sin previo aviso o notificacién.

Los precios comprendidos en el presente documento tendran validez solamente cuando se vean
soportados por una oferta formal y personalizada. La informacién contenida en el presente documento no
podra ser entendida como una oferta u obligacién de venta.

Estamos a su disposicion para ofrecerles también:

e Herramientas de punzonadora tipo TRUMPF para otras marcas de maquinas que cargan este
tipo de herramienta.

e Herramientas de punzonadora tipo AMADA (Torreta Alta), Murata Wiedeman y otros

e Herramientas de plegadora tipo TRUMPF — WILA

e Herramientas de plegadora tipo PROMECAM (AMADA)
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III Herramienta de punzonador e

B PUNZONES INSERTABLES

Tamano OA (hasta diametro 6 mm)

Tamano 0B de 6,1 a 10,5 mm

Tarnillo de cierre Tornillo de cierre

| Punzén insertable Punzén insertable Punzon insertable

Cugrpo punzon Cusrpo punzén

i I j Matriz estandar

Elemento Redondo Forma
Punzdén insert 0A | TCOAO2PO TCOAO02P1
Punzdén insert 0B | TCOBO2PO TCOB0O2P1
Matriz tipo | TC010100 TC010101
Chuck punzén OA | TCOAO2RO
Chuck punzén 0B | TCOBO2RO

FORMAS ESTANDAR

QOQOOOOQOOO
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QUALITY TOOLS

Tamafio IA (dentro de diametro 15,1 mm)

Punzon

Matriz estdndar

Herramienta de punzenadora

TamAaNo |

Tamaiio IB (dentro de diametro 30 mm)

Punzan .
Punzon

o ESténdm

Elemento Redondo Formas
Punzon IA TC1A0200 TC1A0201
Punzén IB TC1B0200 TC1B0201
Matriz estandar tipo | TCO10100 TC010101

FORMAS ESPECIALES

DA 1A 1B

() () (@) (&) (P) ($) =)
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III& Herramienta de punzonador e

B TAMANO I

Tamario Il A (dentro de diametro 40 mm)

Tamafio IIB {dentro de diametro 50,8 mm

Matriz estandar Matriz estandar

Elemento Redondo Formas
Punzén lIA TC2A0200 TC2A0201
Punzén i B TC2B0200 TC2B0201
Matriz estandar tipo Il | TCO20100 TC020101

(=) (=) (=) () (o) (e} (@) (=) (@) (a) (o
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III& Herramienta de punzonador e

Tamafio Il C (hasta didmetro 60 mm) Tamafio Il D (hasta diametro 76,2 mm)

Matriz estandar Matriz estandar

> 8

Elemento Redondo Formas
Punzén i C TC2C0200 TC2C0201
Punzén Il D TC2D0200 TC2D0201
Matriz estandar tipo Il | TCO20100 TC020101
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HE TAMARNO 1l

Tamafio Il (hasta didmetro 105 mm)

Punzdn

Matriz estandar

i -

Elemento Redondo Formas
Punzén lll TC030200 TC030201
Matriz estandar tipo Ill | TC030100 TC00101

L ar

(=) (=) (=) (e)(s) (o) (0) (=) (®) () (o
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B SISTEMA HEAVY DUTY

Punzdn tamario | (diametro 6,35 a 30 mm) Punzon tamario Il (diam. 30,0 a 76,2 mm)
Matriz tamafio | (hasta didmetro 25,0 mm) Matriz tamafio Il (hasta diam. 52,5 mm)

E Punzdon | Heavy Duty

Matriz | Heavy Duty Matriz Il Heavy Duty

. i

Punzdn 1l Heawy Duty

Elemento Redondo Formas
Punzén | Heavy Duty TC1A0200 TC1A0201
Matriz | Heavy Duty TC1HO100 TC1HO101
Punzén Il Heavy Duty TC2H0200 TC2H0201
Matriz Il Heavy Duty TC2H0100 TC2HO0101

0A 1A 1B - 2C

| ECNYSIDER

TECHICAS ¥ SESTEMAS DE DEFORMACION



pr— Herramienta de punzenadora

QUALITY TOOLS

B MULTITOOL

5 estaciones (hasta diametro 16,0 + 0,6 mm) Y

Nota:
1 - Punzon y matriz en la estacion 1 a 902 con respecto al
chavetero, modificable a peticion del cliente.

2 - Matriz cluster con insertos reemplazables, bajo peticion.

Esquema de matriz

Punzdn 5 estaciones

- -
w .ﬂ Matriz 5 Estacicrmi

COMI;/?_:_“:NTES REF PUNZONES Y MATRICES MT 5
Multitool * Tamafio maximo recomendado

dentro de diametro 13,00 + 0,6
Para evitar dafio a las matrices

Cuerpo portapunzones TCO5S02R

Matriz multitool TCO5S01R ELEMENTO | REDONDO FORMA
Pisador multifuncidn TCO5S06R Punzoén TC05S020 TC055021
Matriz TC05S010 TC05S011
10
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FEMIX

B MuLTITOOL

Herramienta de punzenadora

b @l 10 estaciones [hasta didmetro 10,5 + 0,6

MNota:

1 - Punzon y matriz en la estacion 1 a 902 con respecto al
chavetero, modificable a peticién del cliente.

2 - Matriz cluster con insertos reemplazables, bajo peticidn.

Matriz esquematica

ﬁ Fmﬂn 10 estaciones

Matriz 10 estaciones

COMPONENTES REF PUNZONES Y MATRICES MT 10
MT 10
Multitool TC10S02R * Tamafio maX|rT10 den:cro de dlame_tro 7+0,6
Cuerpo portapunzones Para evitar dafio a las matrices
Matriz multitool TC10S01R ELEMENTO | REDONDO FORMA
Pisador multifuncion TC10S06R Punzon TC10S020 TC05S5021
Matriz TC10S010 TC05S011
- 11
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I HERRAMIENTA DE CORTE
CUCHILLAS INSERTABLES

Ensamblaje rapido
sin anillo de ajuste heavy duty

Cuchilla de 56 x 5

O

Herramienta de punzenadora

Ensamblais rapids

Punzéan con anille de ajuste integrado |

Cuerpo punzon con anillo
de ajuste integrado

ELEMENTO REFERENCIA
Punzdén con anillo de ajuste integrado TC0202D1
Punzdn sin anillo de ajuste Heavy duty TC0202N1
Cuchilla insertable 30 x 5 mm TC2B02P1
Cuchilla insertable 56 x 5 mm TC2C02P1
Cuchilla insertable 76,2 x 5 mm TC2D02P1

"ECNYSIDER

TECHICAS ¥ SESTEMAS DE DEFORMACION

12



III& Herramienta de punzonador e

Cuchillas insertables (56 x 5 + tol) Cuchillas insertables ( rec 76,2 x 5 + tol)

(@]

@]

luego Cuchillas insertables 56 x 5 luego cuchillas insertables 76,2 x 5

P 0N = aN

Matriz insertable completa 56 x 5 mm Matriz insertable completa 76,2 x 5 mm

& &

ELEMENTO REFERENCIA
Cuerpo matriz para insertos 30 x5 T2B01R1
Cuerpo matriz para insertos 56 x 5 T2C01R1
Cuerpo matriz para insertos 76,2 x 5 T2D01R1
Juego cuchilla insertable 30 x 5 mm + tol TC2B02P1
Juego cuchilla insertable 56 x 5 mm + tol TC2C02P1
Juego cuchilla insertable 76,2 x 5 mm + tol TC2D02P1
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QUALITY TOOLS

I SISTEMA RT 241

SISTEMA RT241 ST | (dentro de didm. 40,6 + 0,6)

Soporte punzon RT241 Tipo |

Punzdn RT241 tipo |

Cuerpo matriz RT241 Tipo |

ELEMENTO REFERENCIA ELEMENTO Redond Formas
Cuerpo punzén Punzén insert
RT 241 tipo | TC4102R1 RT241 tipo | TC410200 TC420101
Cuerpo matriz RT Matriz insert
241 tipo | TC4101R1 RT241 tipo | TC410100 TC420101

©0©00006000
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QUALITY TOOLS

+r RT241 tipo |l (dentro de diametro 76,2 + 0,6)

ﬁ Cuerpo punzén RT241 tipo Il

- Punzdn insert RT241 tipo Il

I Matriz insert RT241 tipo Il

Cuerpo matriz RT241 tipo ll

* Las dimensiones para la matriz RT241 deben entrar dentro de un didmetro de 56,6 mm
excediendo esta medida se deberan usar matrices estandar tipo Il

ELEMENTO REFERENCIA ELEMENTO Redondo Formas
Cuerpo punzén Punzén insert
RT 241 tipo Il TC4202R1 RT241 tipo Il TC420200 TC420201
Cuerpo matriz RT Matriz insert
241 tipo Il TC4201R1 RT241 tipo Il TC420100 TC420101

15
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QUALITY TOOLS

Reducciones de matriz

S —

PISADOR REDON FORMA ELEMENTO REF.
0,77-76,2 | TC1206S0 TC1206S1 Red. Matriz 1/11 TC02010S
76,21 -105 | TC1206S0O TC1206S1 Red. Matriz I/11l TC02010S

Red. Matriz Il/lll | TC02010S

e —

PISADOR REDON FORMA ELEMENTO REF.
0,77-76,2 | TC1208SO TC1206S1 Adaptador matriz | TC00010S
76,21 -105 | TC1208SO TC1206S1

O O O O D -

ELEMENTO REF

Media luna TCooOMCO1

16
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B ANILLOS DE AJUSTE

Anille de ajuste tipo |

ELEMENTO REFERENCIA
Anillo de ajuste tamafio | TC0102AR

- - ——

Anillo de ajuste tipo Il

ELEMENTO REFERENCIA
Anillo de ajuste tamaiio Il TC0202AR

Anillo de ajuste tipo Il

ELEMENTO REFERENCIA
Anillo de ajuste tamaiio lll TCHDO2AR

TRUMATIC | TRUMATIC @ TRUMATIC TRUMATIC TRUMATIC

17
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QUALITY TOOLS

Montaje tipo | Montaje tipo | Montaje Heawvy Duty

=t amer

Anillo de ajuste Anille de ajuste Anillo de ajuste
==

Punzan Punzon Punzén Heavy duty

BT ——_ S e ———
e ey e

Pisador Pisador Pisador

" =N

Matriz estandar

A

Reduccién de matriz

¥ N

Matriz estandar

8 =k

Matriz Heavy Duty

RECOMENDACIONES DE AFILADO PARA PUNZONES

Punzones estandar Afilado
0,8 a 10,3 punzones estandar e insertos Plano f
10,3 a 20,0 redondos Plano/Copa Plano bl
20,0 a 30,0 redondos y formas Whisper
30,1 a 76,2 redondos y formas Whisper
76,3 a 105,0 redondos y formas Rooftop

Punzones Heavy Duty
10,31 a 30,0 redondos y formas Whisper _ *9
30,1 a 105,0 redondos y formas Rooftop e o | T . |
Roaftop
18
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QUALITY TOOLS

Herramienta de punzenadora

HERRAMIENTAS ESPECIALES

AVELLANADO

Redondos y formas
Hacia arriba y hacia abajo

GRANETEADO

Redondo
Hacia arriba y hacia abajo

EXTRUSION EMBUTICION EN CONTINUO
——— |, T
Redondos y formas Redondos y formas
Hacia arriba y hacia abajo Hacia arriba y hacia abajo
GUIA DE CARTA ","'l II‘Ir SHEAR BUTTON
1
T\ /T L
Formas Redondos y formas /1

Conformado hacia arriba

Hacia arriba y hacia abajo

PUENTE (pasacables)

Formas
Hacia arriba y hacia abajo

DOBLE PUENTE

Formas
Hacia arriba y hacia abajo

ROSCA DE BORDE

Formas
Conformado hacia arriba y hacia
abajo

KNOCKOUT

Redondos y formas
Conformado hacia arriba y hacia
abajo

REJILLA DE VENTILACION

Formas
Conformado hacia arriba

-

REJILLA ABIERTA

Formas
Conformado hacia arriba

LANZA CON FORMA CLUSTER

: COOO0) [C
Formas == JL_ . | Redondos y formas OO0 (C
Hacia arriba y hacia abajo Punzonado QOCHOO A )
EMBUTICION Y EXTRUSION MARCADDO RESALTADO
Redondos y formas "m Redondos y formas i EE
Hacia arriba y hacia abajo Hacia arriba y hacia abajo

19
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Herramienta de punzenadora
FEMNIX

QUALITY TOOLS

WHEEL TOOLING
HERRAMIENTAS DE ROLDANA

= = e
INFORMACION REQUERIDA PARAMETROS
Mdquina =

Tipo de moldeo =
Tipo de material =
Estacion

NOTAS:
1.- El control de la maquina habra de contar con la
capacidad de desarrollar los procedimientos
correspondientes
2.- En las estaciones indexadas se pueden realizar arcos, -
. -
curvas y circulos W |

. . - L
3.- Proceso final. Sin solapes. .fL I !;i
4.- La velocidad de conformado es similar a la velocidad de x
ejes de la maquina L ' !
L
i

5.- El radio minimo de curvatura es 40 mm. Dependiendo

de la anchura de las roldanas

6.- El rango de espesor va de: -
e 0,8a1,5en aceroinoxidable
e 0,8a2enacero al carbono "
e 0,8a2,5enAluminio A=

La altura maxima de deformacion es 2 — 3 veces el espesor

del material.

La anchura es dos veces la altura de deformacién.
La anchura maxima es 12,7 mm.

9
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QUALITY TOOLS

HERRAMIENTA DE CORTE GUIADA CON
ALINEADOR MANUAL DE PUNZONES CUCHILLAS INSERTABLES

Alineacidon manual de herramientas sin Herramienta de corte guiada con cuchillas
necesidad de “Quick Set” insertables.

Cassettes: Utillaje para rectificadora:
Placa de matriz:

21
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Herramienta de punzenadora
FEMNIX

QUALITY TOOLS

Prolongue la vida de la herramienta y evite adherencias:

LUBRICANTE VOLATIL FC 210

Lubricante liquido de caracter evanescente, con aditivos polares de alta untuosidad y elevada resistencia a las presiones
de trabajo permitiendo su utilizacién en diferentes procesos de corte y conformado

APLICACIONES:

e Deformacidon metdlica (Punzonado, estampado, embutido,
plegado, curvado, troquelado, laminado, perfilado) de chapas.

. e Cortey aserrado de chapas vy perfiles

DON DE e Valido para materiales de aleaciones ligeras, aceros, aceros
revestidos, chapas en estructura sandwich, aluminios y sus
aleaciones.

e Espesor recomendado de trabajo hasta 3 mm, para espesores
mayores consultar.

=4 MODO DE EMPLEO:
COMO

e Aplicar con fieltro, rodillo, gota a gota, pulverizacion, ....

CUANTO DOSIFICACION:

e Aplicar puro

EVANESCENTE

BENEFICIOS:

1. Ausencia de residuos, evita desengrase tras su utilizacion.

2. Eficaz, evita tensiones y permite aumentar la capacidad de carga, alarga la vida de la herramienta,
favorece la no adherencia del material.

3. Buena humectacidn, optimiza la lubricacién y la penetracion en piezas de geometria complicada por su
baja tension superficial.

4. Estabilidad, no higroscdpico y resistente a la oxidacién y a la hidrdlisis.

5. Biodegradable, incluye bases lubricantes vegetales totalmente biodegradables.

6. Seguro, con disolventes evaporables de alto refinamiento no clasificados como nocivos por inhalacion.

FC 250

FC210 Envase de 5 L.
5L

22
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QUALITY TOOLS

AFILADO DE HERRAMIENTAS:

Para la herramienta de punzonadora, un afilado correcto alarga en gran medida la vida la misma,
ademas de evitar averias en la maquina y permitir la obtencidn de piezas de calidad.

Paradéjicamente una herramienta de punzonadora cuanto mas se afila mas golpes se obtienen con ella.

El radio de desgaste aumenta exponencialmente si no se afila en el momento adecuado:

AFILADO INAPROPIADO AFILADO CORRECTO
Total agujeros Radio formado Total agujeros Radio formado
punzonados punzonados
100.000 0,25 mm 100.000 0,25 mm
50.000 0,50 mm 100.000 0,25 mm
25.000 0,75 mm 100.000 0,25 mm
10.000 1,00 mm 100.000 0,25 mm
185.000 1,00 mm 400.000 1,00 mm
TOTAL GOLPES DESGASTE TOTAL GOLPES DESGASTE

Rectificadora F Grinder

No necesita utiles especiales para el amordazado de los punzones incluso con afilados inclinados.

-

/GRINDER

-

’_l
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HERRAMIENTA DE PUNZONADORA
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