Engineered
Simplicity.

e Inspeccion Inicial de Articulos.

e Control Estadistico de Procesos.
e Ingenieria Inversa.

e Medicion Automatica de Formas.
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LASERQC® BENEFICIOS

Precision Laser

El sistema realiza rapidamente el 100%
de las inspecciones con una precision de  Rendimiento Comprobado por el
+0.002" (0.05mm) para medidas 2D y cliente

+.010” para medicién de formas (3D). La visidn de los lideres de la industria

Pensado/adaptado paralaplanta
de producciéon

LaserQC® ofrece una solucién confiable y
de bajo mantenimiento que opera junto
con el equipamiento CNC de su planta.
LaserQC®auto calibra y ajusta la
configuracion del sistema para adaptarse
a los cambios ambientales comunes en
la planta de produccion.

LASERQC®ESUNSISTEMADE INSPECCIONLASER CONAUTOCALIBRADO
PRIMERO EN SU CLASE. LASERQC®INCREMENTA DRAMATICAMENTE LA
PRODUCTIVIDAD EN TRABAJOS DE PRECISION SOBRE CHAPA
METALICA, TUBO, ESPUMADOS DE PRECISION, CUERO, AEROESPACIAL Y
FABRICACION DE JUNTAS.EL SISTEMAESTADISENADO PARALAPRIMERA
INSPECCION DE ARTICULOS, INFORMES DE CALIDAD (SPC, ISO, LEAN,
ETC.), INGENIERIA INVERSA Y MEDICION AUTOMATICA DE PIEZAS
PLEGADAS.

A Velocidad Laser Réapido y Facil

LaserQC® captura mas de 500 puntos de LaserQC®esta disefiado para ser
datos por segundo para hacer la puesto a punto facilmente y que su
inspeccion de las piezas a velocidad- sistema esté funcionando en menos de
laser, directamente en la planta de un dia. La interfaz de usuario intuitiva
produccién. permite a los nuevos operadores ser

completamente competentes en unas
cuantas horas.

en el trabajo de chapa de precision hace
que el LaserQC®sea una herramienta
de rendimiento comprobado. En uso por
mas de 900 empresas en todo el
mundo, el LaserQC®se utiliza en
aplicaciones que van desde la industria
aeroespacial y de alta tecnologia hasta
gabinetes y fabricacion de equipos
pesados.

Atencioén al Cliente

Nuestro programa de mejora continua
esta enraizado en el taller de nuestros
clientes, donde nuestros equipos de
Servicio y Soporte en todo el mundo
adquieren los conocimientos de primera
mano, reconociendo las necesidades
operativas y traduciéndolas en
funcionalidades técnicas. Nuestro
personal trabaja estrechamente con
ingenieros, técnicos y programadores
para garantizar las necesidades de
produccioén y la entrega completa de las
capacidades del LaserQC®.

LaserQC®1200*

*sistemas disponibles en tres tamafios: LaserQC 800, laserQC 1200 (como se muestra) y LaserQC Expert.

LaserQC®ofrece
resultados finales.



Obtenga siluetas en
2D e Inspeccion de

piezas conformadas.

LASERQC®PROPORCIONA LA
CLASE DE BENEFICIO
FUNDAMENTAL QUE AYUDA A SU
TALLER A CRECER Y CONSERVAR
NEGOCIOS -UN RAPIDO RETORNO
DE INVERSION, INCREMENTO DE
LA PRODUCTIVIDAD, MAYOR
RENDIMIENTO, MENOR COSTO
POR PIEZA, REDUCCION DE
DESPERDICIOS, RETRABAJOS Y
EN ULTIMA INSTANCIA, MAYOR
SATISFACCION DEL CLIENTE.

Inspeccioén Inicial de Articulos

La integracion de inspeccion laser

en su planta se traduce en un mayor
tiempo de “luz verde” para su equipo de
produccion. LaserQC® inspecciona

piezas planas y formadas en el

lugar, completando escaneos en

solo segundos y comparando cada medida
con las especificaciones CAD.

Mesa de Precision

LaserQC® hace la inspeccion de la
primera parte rapida y facil, sin requerir
entrenamiento especial. Los escaneos de
inspeccion laser producen una pantalla
visual con codificacion por colores que
ilustran la desviacién dimensional de la
pieza. Todo lo que esta fuera de
tolerancia es inmediatamente visible,
incluso para el ojo no entrenado. Para
piezas sobredimensionadas LaserQC®
fusiona multiples escaneos para crear una
sola

Medicion automatica de formas (AFM

imagen y guarda las coordenadas de
medicién en formato vectorial.

Ingenieria Inversa 2D

2D Reverse Engineering es una funcion
incorporada con cada sistema LaserQC® .
El proceso de escaneo captura el contorno
completo de las piezas o plantillas
existentes a la velocidad del laser y
almacena los datos en archivos
compatibles con CAD. El software le
permite manipular los datos de escaneo y
el contorno de la pieza en la pantalla para
optimizar la calidad de modelo CAD.
LaserQC® elimina la costosa medicién
manual y la programacién CAD.
Simplemente exporte el archivo CAD
generado por LaserQC® para el post
procesamiento o agréguelo a su biblioteca
CAD.

SPC y Reportes de Calidad

Los datos de inspeccion de LaserQC® se
guardan en archivos CAD de estandar
industrial. A partir de estos archivos, el
sistema genera informes segun sus
especificaciones exactas. El sistema crea
automaticamente registros de inspeccion
detallados, codificados por color y archivos de
datos de la parte escaneada.

Cree automaticamente documentacion y
rastreabilidad para cumplir con los requisitos
para ISO, TQM, Six Sigma, Lean y QS.
Exporte facilmente archivos de datos en
programas comunes basados en Windows.

Mesa de Precision

Elimine sus cuellos de botella

IEENE NS

Analice sus procesos de produccion
LaserQC® genera informes detallados de inspeccién a

Ahorre tiempo generando una hoja de verificacion
de inspeccion dimensional en segundos con
LaserQC®y satisfaga los requisitos de calidad
internos y de sus clientes -

los codigos de color de LaserQC®
indicanladesviaciondimensional de la
pieza

color segun sus especificaciones exactas. Las funciones
de SPC (Control Estadistico del Proceso) incluyendo
graficas de datos en histograma y graficas X-R
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LaserQC® Especificaciones del Sistema.

Precisi6n de escaneo™

LaserQC®800 y 1200

+0.05mm (0.002”) (2D solamente)

+0.25mm (0.010”) para dimensionamiento
de alturas

LaserQC® Expert**

+0.13mm (0.005”) (2D solamente)

Grosor Maximo de la Pieza

200mm (8.0”) para 2D, 305mm (12.0”) para AFM.

Calibracion

Automatica

Maxima Zona de Escaneo
(scaneo sencillo):

LaserQC®800 - 760mm x 760mm (30” x 30”)
LaserQC®1200 - 1220mm x 1220mm (48" x 48”)
LaserQC® Expert - 2440mm x 1220mm (96” x 48”)

Partes Sobre dimensionadas

Capaz con sistema de fusién de escaneo

Dimensiones (LxWxH)

LaserQC®800 - 1575mm x 1220mm x 2440mm (62" x
48" x 96”)

LaserQC® 1200 - 2007mm x 1651mm x 2440mm (79”
X 65" x96”)

LaserQC® Expert - 2870mm x 2057mm x 2612mm
(113" x 81” x 103”)

Temperatura de trabaic 10 - 38°C (50 - 100°F)

Requerimentos de energia

DispositivolLaser & Salida

110V/60 Hz 6 240V/50 Hz

Dispositivo de diodo Laser con max. 4.5mW salida

Laser Clase

Clase llla, reine estandar21CFR 1040 para
certificacion CDRH enNorte America

Class 2M, cumple los estandares
60825-1:1993+A1:1997+A2:2001, para CE
Certificacion en Europa

Software

Incluye inspeccion, SPC e Ingenierialnversa

Sistema de computadora

PC Modelo actual con monitor, impresora
a color, teclado y raton.

SistemaOperativo

Windows®7

Garantia

Un afio de garantia en hardware y software

* Los resultados de la precisién estan basados en pruebas conducidas en maquinas de produccién estandar
usando una pieza cortada con laser. Los resultados pueden variar.

**E| LaserQC Expertno estadisponible en todos los paises.
***Contactar a Virtek para informacion especifica de aplicaciones.
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